GOR ETT ORV TILL DIN LIE

Nagra rad for tillverkning av ett enkelt orv

Sammanfattning

Fran ar av erfarenhet med detta potentiellt extremt effektiva
verktyg, kan vi konstatera att med en bra lie och ett lieblad av
minst 75 cm langd, kan en person med mindre &n genomsnittlig
styrka, men kunnig i hur man haller lien vass, slattrar 2500 kvm
pa ungefar 4 timmar.

Citat fran "The Big Book of the Scythe”

Allan Edblom

Allan.edblom@gmail.com



Gor ett orv till din lie

Har ar ett forsok att beskriva tillverkning av ett enkelt orv. Forst en 6versikt av olika orv. Vill du ga
direkt till hur du goér orvet, klicka har. Jag har forutom egen erfarenhet anvant mig av féljande kallor:

e Liehandboken av Rune Stenholm Jakobsen ar tillganglig i digital form. Du kan hamta
den har.

e The Big Book of the Scythe, Lank

¢ The "Maximum Sustainability, Maximum Soul, and Best Ergonomy Snath". Lank

Vi bor komma ihag att manga 1000 ha har slagits med vad vi betraktar som daligt designade eller
felaktig langd pa orven. Detta innebar inte att vi skall fortsatta att anvanda daliga orv utan med ett
bra designat orv av passande langd blir det mycket roligare att sla med lie.

Bild 1 Olika orv fran liehandboken

Beskrivni ng av orven. Handgjorda lieorv och orv med

okant ursprung

Fabrikstillverkade Lieorv 5. Gamla underarmsorv i tra med fasta handtag.

1. Schréckenfux. Osterrikiskt installbart underarmsorv i Kan fungera for korta personer, men har ofta

tra. brister.

4. Schréckenfux. Osterrikiskt installbart underarmsorv i 2. + 8. Handgjorda underarmsorv i tra (i detta fall

stal eller aluminium Peter Vidos, men det finns en handfull hantverkare

3. Orebo. Danskt installbart underarmsorv i tra. i Sverige som tillverkar i olika kvalitéer).

7. Hamre. Norskt éverarmsorv i tri. 9. Handgjorda 6verarmsorv i tra. (Det finns en

6. Lif. Svenskt underarmsorv i tri. handfull hantverkare i Sverige som tillverkar i olika
kvalitéer).

Kommentar:
Idag ar det Slattergubben, Jan Wester som tillverkar orv for forsaljning.

Forfattaren till liehandboken, Rune Stenholm Jakobsen har tillverkat orv: www.lieorv.se (tyvarr lagt
pa is tills vidare)

Aven https://www.facebook.com/mattias.helje och Erik Olof Larsson tillverkar orv.

Justerbara Osterrikiska och Danska traorv kan ocksd kdpas av Slattergubben, Odenis Lieservice och
Lie-Mats.

Nagra citat fran Orvet med "Maximal hallbarhet, maximal sjal och den basta ergonomin”

The "Maximum Sustainability, Maximum Soul, and Best Ergonomy Snath"
e Materialet for det mest ekologiskt hallbara orvet finner du lokalt, foretradesvis inom
gangavstand fran dar tillverkaren av orv bor.
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http://craftlab.gu.se/aktuellt/Nyheter/fulltext/handbok-om-liar-och-lieslatter-fardig.cid1282551
https://bit.ly/32cZer8
https://bit.ly/30lS2qi
https://bit.ly/30lS2qi
http://www.lieorv.se/
https://www.facebook.com/mattias.helje
https://www.facebook.com/groups/124524776142/?post_id=10156061421081143
https://www.slattergubben.se/produkter/kopa-lie/lieblad-orv-knackutrustning
http://www.lieservice.se/
http://www.liemats.se/hem
https://bit.ly/30lS2qi

e Inget levande trad avverkas specifikt for dess tillverkning. Amnet &r en biprodukt fran gallring
for naturvard. | samband med avverkning, fore eller efter, hittar man undertryckt gran som
ar bra @mnen till orv. Graal rekommenderas av forfattaren.

e Material till ett orv erhalls och bearbetas utan behov av fossil energi eller industriell
infrastruktur. De enda verktyg som behovs ar manuella verktyg (handsag, yxa, bandkniv,
borrsvang och borrar).

e Ett ergonomiskt orv skall passa som “hand i handske”. Det ar en forlangning av handen. Nar
du anvéander ett verkligt ergonomiskt verktyg av nagot slag kommer du helt enkelt att bli
tillfredsstalld av en ofta accepterad standard.

Nedanstaende bilder visar vad som forfattaren anser vara den ideala profilen sett fran sidan. Alla
bestar av en dubbelbdj, svagt S-format

Bild 2 Orv av naturligt vuxet trdd.

Den Ovre bbjen ndra 6vre dndan av orvet dr anpassat till anvandaren, den hogra handen kommer i en
arbetsstallning i jamnhojd med vanstra handen. Den nedre béjen ar anpassad till liebladet och dess
vinkel till tangen, den del av liebladet som orvet fasts vid med liering, se bild 20, for att fa den ideala
positionen av ”liebladets anpassning mot marken” (jordlaggning) samtidigt som slattaren arbetar i en
bekvamt uppratt position.

Min privata samling av orv

Bild 3 De tva éversta stjdrtorv, ddrefter orv Bild 4 Enknaggeorv av Gsteuropeisk modell
fran Simldngsdalen) och fyra hélorv frén Angermanland.

Det finns i princip tre typer av orv, underarms, dverarms och O0steuropeiskt orv.

Underarmsorv

Kanske den mest utbredda orvtypen i Sverige, dar enbart handerna anvands till att halla i orvet. Har
finns manga olika modeller av orv. Vid ojamn mark kravs det extra mycket handledsarbete for att
styra denna orvtyp, men med bra balans i lien kan detta minimaliseras.
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Overarmsorv

Denna typ stéds och styrs av tre punkter pa kroppen. Bada handerna samt vanstra underarmen.
Detta ger ett stabilt fixerat orv och det underlattar handernas arbete. Nackdelen kan vara att nar
man behover hacka kring stenar etc. sa ar det svarare att mandvrera. Kan elimineras genom att
andra greppet av vanster hand. Stjartorven och orvet fran Simlangsdalen i bild 3 &r Gverarmsorv.

Osteuropeiskt orv

Denna enkla modell bestar av ett langt skaft med ett handtag (knagge) for nedre (hgra) handen.
Ovre (vdnstra) handen héller om skaftet. Det mest anvanda orvet i virlden. Knaggen placeras i héjd
med hoftkammen nér du star med liebladet mot marken, vid slatter pa ojamn mark. Vid slatter i
huvudsak pa jamn mark 5 — 6 cm hogre.

Ergonomi

Det som har hdnt under de senaste aren ar att allt stérre fokus har riktats mot att orven skall vara
ergonomiska. Det innebér att man férsoker anpassa orven sa att handerna kommer i samma hojd.
Det kan ske genom att vanster hand sdanks genom att 6vre knaggen riktas nerat, jamfor stjartorven i
bild 3, eller att hégra handen hoéjs genom att knaggen sitter langre fran orvet. Se bild 9. P4 gamla raka
och oftast for korta orv kommer héger hand att vara betydligt lagre och ddrmed blir belastningen pa
ryggen snedvriden. Langden pa orven bor ocksa anpassas till kroppslangden sa att arbetet kan ske i
en uppratt stallning. De fabrikstillverkade orven bade av tré och stal hade en langd pa 135 cm som
passar en person med kroppslangd pa 165 cm. Det motsvarar den genomsnittliga kroppslangden ar
1850. Den har nu 6kat till 180 cm fér man

Att tanka pa
Som alltid bér man fundera 6ver vad man férvantar sig av orvet och hur skall det anvandas?

e Kommer det att anvandas nagra timmar per ar eller ar det dagar av slatterarbete som skall
utféras?

e Vill du ersatta ett enkel stalorv med ett trdorv som passar din kroppslangd?
e Vill du ha marknadens basta traorv?
e Vill du gora ett orv som passar dig och dina behov?

e Vilken kommer att vara din huvudsakliga anvindning av orvet? Ar det slatter p& slit mark
(langre orv) eller hackslatter eller rabbslatter! (kortare orv). Som framgar av nedanstaende
bild ar det langden som skiljer. Liebladets langd anpassas ocksa efter typ av slatter.

\

Avstand mellan 6vre och nedre knaggen
|

A5l

Bild 5 Berdkning orvets Idngd och knaggarnas placering. Bilderna frdn Liehandboken.

1 Gammal ord fér slatter pd ojamn stenbunden mark.
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For ett kortare orv skall 6versta knaggen na armhalan néar du staller orvet med lien pa marken. Ett
langt orv nar éversta knaggen till hakan eller mun. Ar du nybérjare vilj ett kortare orv. Har du sltter
av bada slagen valj en kompromiss, 6vre knaggen nar axeln. Den nedre knaggen placeras pa ett
avstand fran fingerspets till armbage.

Liebladets langd,

Vid dngsslatter pa ojamn, stenig, svarslagen mark vilj ett kort blad (Vido rekommenderar: 50 till 60
cm). Vid sldtter pa jamn mark vilj ett langre lieblad 60 till 70 cm. Ar du duktig att pa att hantera lien
kan du vélja dnnu langre lieblad.

Sa tillverkar du ett orv
De verktyg du behover ar:
e Sag.
e Liten yxa. (inte nédvandig)
e Kniv, bandkniv.
e Stamjarn 10 mm, underlattar men ej noédvandigt.
e Borr/borrsviang med 2 — 3 borrar (8 och eller 10 mm) av olika storlek.
Att ersatta ett tungt jarnorv med ett trdorv gor stor skillnad. Har ar ett enkelt tréorv med tva
knaggar.

r—

E

Bild 6 Enkelt orv med tva knaggar.

Orv med tva knaggar

Ovanstaende troligen fabrikstillverkat orv har dimensionen 28 x 42 mm och en langd av 135 cm.
Passar en kroppslangd kring 165 cm. Vid huvudsaklig slatter pd jamn mark orvets bor 6vre knagge na
hakan nér liebladet stods mot marken. Fér slatter i huvudsak pa stenig och ojamn mark bor knaggen
vara i axelhdjd. Ett annat satt att berdkna ldngden pa orvet &r att 6versta knaggen skall vara 5/6 av
kroppslangden. Det innebar att med en kroppslangd pa 180 cm skall 6versta knaggen vara 150 cm.
Orvet ar nagra cm kortare eftersom liebladet sticker ut, 2 — 4 cm, fran orvet.

Lank till video som visar tillverkning av ett enkelt orv. Tyvarr finns inte ndgra matt med men jag gissar
pa ungefar 35 x 40 mm,

Orvet gors av gran, tall eller al. Kdper du virket i bradgarden se till att det ar raka fiber. Arsringar
foljer dmnet i bada riktningarna.

Bade orvet ovan och fran videon innebar att jordldaggningen sker genom att andra tangens vinkel i
forhallande till liebladet, Det gar inte att justera vinkeln genom att fasa nedre delen av orvet.

Vill du i stallet anvanda @mne direkt fran naturen kan du anvanda ett amne cirka 45 mm i nedre
andan och 35 till 40 mm i 6vre dnden. Det kan vara rakt eller svagt S-format for att géra ett mer
ergonomiskt orv se bild 2. Med ett runt amne kan viss anpassning av jordlaggningen ske genom den
fas som gors for att tangen skall ligga an mot orvet. Se bild 20.

Knaggar
Knaggarna tillverkas av naturligt vdxta unga trad eller grenar i lamplig dimension.
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https://www.youtube.com/watch?v=6xoaQUxB8Yg

Bild 7 Knagge monterad med genomgdende pinne  Bild 8 Knagge monterad med Idngre tapp och kil

Knaggarna tappas in i orvet. Det 6vre cirka 5 cm fran dnden. Tappens dimension: minst 8 x 25 mm.
10 — 25/30 fungerar bra. Bestam var de skall sitta fran matt i bild 5. Borra hal i orvet och anvand kniv
eller stamjarn for att géra halet. Det behdver inte vara rektangulért utan du kan borra tva hal pa
lampligt avstand och sedan ta bort trd emellan halen med kniv eller stdmjarn sa att du far ungefar
den dimension som visas ovan. Du far da runda tappen sa att den passar halet.

Lasningen till orvet kan ske antingen genom att ett hal borras genom orvet och tappen och en pinne
satts i halet (Bild 7).

Alternativt kan tappen goras langre och ett hal borras i vilket en kil satts (Bild 8) Darigenom kan du
enkelt byta knagge.

For att kraften och balansen skall bli battre kan den nedre knaggen fastas lite ldngre ner pa orvet och
vinklas mot dvre delen av orvet, se bild 9.

- -
Bild 9 Nedre knaggen vinklas mot 6vre knaggen.
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Bendmning olika delar av liebladet

~

Liens delar

Bild 10 Liebladets delar

Fastsattning av liebladet
Det finns olika alternativ for att fasta liebladet vid orvet, liering, jarnhylsa med kil, slangklammor med
flera.

7 2 , [iiw %
Pa bild 16 finns en beskrivning hur lieringen anvands. Ryggen (neck) pa liebladet skall sticka ut 1 -2
cm fran orvet och lieringen skall sitta 0,5 till 1 cm fran orvets yttersta del.

Innan liebladet fasts vid orvet maste ett litet hal borras for tappen. Tappen kan sitta lite olika pa
tangen och bladet kan vara olika vinklad i férhallande till tangen. Mindre justeringar kan géras nar
liebladet fasts pa lien. Vinkeln bestdammer hur bred remsa man skar nar lien foérs i en
halvcirkelformad rorelse. Instéllningen pa bilden innebar att remsan blir smalare. Installningen kan
variera fran bildens 3 cm till att spetsen pekar pa samma punkt eller 3 cm 6ver punkten. Préva dig
fram.
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Bild 3 Skdrvinkel/cir}(;Ivinkel

Jordldggning

Eggen bor vara en fingertopps hojd 6ver marken, ndr orvet ar i anvandning.
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Bild 4 Jordldggning

Jordlaggningen paverkas av kroppslangd, orvets langd, orvets utformning, fastsattning av liebladet
mot orvet och tangens vinkel, liebladet jordlaggning. Liebladets tang kan vinklas mot sjdlva bladet.

Det gdrs genom att anvdnda rértang och skruvstad. Ar tangen av hart stal kan det kravas att virma
tangen.

Anvandning av liering for fastsattning av lieblad

Shf’l. Lay the blade a.ﬂa\'u\s\' the bottom side of the cnath’s end
sothat the inside curve of its neck s (-2cm from the
end of the snath. Mark place for kndo's *seat”.

Si'ﬁp 2. Make o “seot” Lor the knob no larger than necessary.

Step3. Slide ring over Yang Licst. Then slide end of snath
H\wmﬂ\n ving . Move r{ns Yoward end of snath so it
touches inside
curve of neck.

Step 4. Center tang
Within ring and
+Hghten set screws
(ar,\'(' f(ﬂﬁ 1S screw-
less, drive \n \Jedﬂe)

Bild 16 Anvdndning av liering fér fastsdttning av liebladet

Nagra detaljer

Anpassning av nedre knaggen.
Nedre knaggen 6ppnas 5 - 10 grader.

Although “B” is most common, we consider “C” the most “hand Fricnc”ﬂ”

5-10 dcgrees

blade’s working

direction

!

—_—— —)

A B & blade’s end
of shaft

Bild 5 Anpassning av nedre knaggen
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Anpassning av orvet till tangen
Om orvet ar gjord av ett runt dmne behover det fasas av for att anslutningen skall anpassas till
tangen.

end view of shaft side view of shaft's bottom end

seat for the knob
of blade’s tang \

R 1o ,
| ﬁ—removc—bm fimn

| 25-30mm i } @ 80-90MM ————p'

Bild 6 Anpassning av orvet till tangen

Nar du gor avfasningen for tangen ar det viktigt att den gors horisontellt sa att liebladet ligger
parallellt med marken néar du haller lien i arbetsstéllning. Mera information finns i avsnittet Chapter
11. The Homemade ‘Eastern’ snath som avser tillverkning av ett orv av ”6steuropeisk modell” med
en knagge. Bilderna ar hamtade darifran.

Ytterligare anpassning for lieringen

—
a Pru\lmdtch’
&

35 mm wide

Remove just enough If removing a sideways-tilted

wood from the sides to wedge to affect the ﬁ)hzontml

acwmoda.tc the W'dth balance of the blade (lower the

of the available nng. point), the snath’s end should be
rcshapccl as shown to accomodate
the 5|13Pc of the rng,

Bild 19 Ytterligare anpassningar fér lieringen
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https://bit.ly/2W5CFAN
https://bit.ly/2W5CFAN

Anpassning av orvet for att fa en lamplig jordldggning

1-The ‘wcdgc’ of wood alwa95 removed to create the
initial flat surface for the tang to rest against.

2 - Additional wood removed in increments if needed
to increase the blade’s ‘Lag’.

3 - If the material removal from the bottom was signiFicant,
some wooc] should also bc rcmoved From th_c toP sidc
of snath’s end to facilitate better seating of the ring.

Bild 20 Anpassning av orvet for att fa lamplig jordléggning.

Beskrivningar av hur man gor andra typer av orv.
Har ar en fullstandig beskrivning av hur man gor ett dsteuropeiskt orv. Chapter 11. The Homemade
‘Eastern’ snath

Har finns en beskrivning av hur man gor ett stjartorv.

Sammanfattning

Borja med att gora ett enkelt rakt orv med tva knaggar. Anvand lampliga dimensioner fran
bradgérden eller ett runt naturligt &mne. Amne till knaggarna kan du hitta pa atervinningen eller i
upplag efter réjning. Gamla tallar har ocksa ett grenverk dar man kan hitta lampliga &mnen till
knaggar efter en avverkning. Nar du har vunnit erfarenhet fran ditt forsta orv préva att géra det mera
ergonomiskt genom en ”svag S-form” (se bild 2) och/eller anpassa nedre knaggen enligt bild 9. Lycka
till!
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https://bit.ly/2W5CFAN
https://bit.ly/2W5CFAN
https://dalarna.naturskyddsforeningen.se/wp-content/uploads/sites/55/2018/05/Tillverka-ditt-eget-lie-orv.pdf

